
与独立的面料裁剪系统不同，Made to Order for Furniture 为您提供真正互联的集成式按订单生产流程。
比较两个流程，了解借助 Made to Order for Furniture，您的按订单生产在速度、数据驱动性和错误率方面将有怎样的提升。

Made to Order for Furniture

生产计划

独立面料裁剪系统与 
MADE TO ORDER FOR FURNITURE 比较

依靠操作员知识的 
手动准备流程
操作员根据来自 IT 系统的信息手动创建裁剪订单。然
后他们逐个订单创建裁剪计划。操作员依靠所积累的
知识在作业优先级和裁剪房产能之间找到最佳平衡。

高速的数字化订单处理
基于平台的解决方案与您的 IT 系统进行通信和同步，
自动处理客户订单并将它们转变成裁剪订单。然后以自
动或手动方式按优先级将裁剪订单排序。

纸质订单，手动选择排料图和裁剪设置
为操作员将排料图保存于一个文件夹中。按裁剪订单将
生产订单打印并保存于另一个文件夹。裁剪操作员必须
遵照裁剪订单逐个选择排料图，并凭借个人经验来应用
适当的裁剪设置。

数字化传输裁剪作业，自动选择排料图和最优裁剪设置
一旦发布了裁剪作业，操作员只需按下“开始”按钮即
可。用于布卷选择的所有面料信息都在装料工作站显示
于屏幕上。

利用面料理论幅宽手动创建排料图
排料图创建者手动优化排料图。为了节省时间，他们
可能将相同的排料图结合面料理论幅宽使用，这可能
导致材料浪费。如果排料图不存在，则必须手动创建
它。 

利用实际门幅宽度快速、自动化的排料图
面料特征、面料实际幅宽以及排料图创建规则存储在物料
库中。平台将样版和物料信息组合，以使用实际面料门幅宽
度自动进行排料图创建，同时遵守质量要求并优化面料产
量。在云中同时处理多个排料图，可大幅缩短排料图准备阶
段。
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关于力克
力克致力于为具有前瞻思维的时尚服装、汽车内饰和家具公司开发推动其行业数字化转型的领先技术。力克的解决方案从设计到生产全方位地赋能品牌
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连贯的图案面料管理
在裁剪头上嵌入的相机必须拍摄多张照片以识别面
料变形情况。然后系统会计算裁剪面料的方式。

缩短周期时间
裁剪格子布面料的周期时间和素色面料一样短。上料、
铺布、扫描、裁剪和卸料同时进行，缩短裁剪周期时间。
操作员有足够的时间有效地进行捆包和质量控制。

手动管理变更
在管理人员通知修改之后，操作员必须更新裁剪订单。

连接性确保操作员始终了解最新裁剪信息
裁剪作业信息的任何变化都会经由与数字平台的同步
自动更新。

订单状态的可见性受限
一旦将订单发送至裁剪房，将难以跟进其进度。操作员
必须手动报告进度。  

360° 可见性
管理人员可按作业状态、物料、截止时间等信息组织和
监控裁剪订单。并且他们会实时收到通知。借助 Virga 看
板，各公司可监控生产性能指标，诸如裁剪时间和速度、
生产数量、中断次数等。

结果独立面料裁剪系统 Made to Order for Furniture

高裁剪速度
标准的独立裁剪系统可能达到高速裁剪，但有时无法利落
剪掉所有丝线。在卸料期间，操作员必须手动剪掉剩余丝
线。这可能造成质量问题，并浪费宝贵的生产时间。

大多数较厚的面料需要覆盖塑料薄膜来进行裁剪，并且必
须频繁更换钢刀片（平均使用寿命为 700 米）。

更高的裁剪速度和质量
新的裁剪技术让 Virga 能够理想地以 120 米/分钟的速
度裁剪面料，且无需塑料薄膜。  

硬质合金刀片的长使用寿命（大约 35 千米裁剪长度）减
少因更换刀片而损失的时间。

节省时间

节省材料

降低错误率

节省人力

优化单位裁片成本


