
很有意思，是吗？
如需更多信息，请下载我们的最新电子指南了解全部情况。

采用可视卸料辅助及带有色彩编码的裁片，即使不
熟练的�操作员也能识别捆包，进而可以节省时间并�大幅减少错
误。

还能借助按款型组织的颜色管理器或其他所需元素的可视化，
将多个样式合并在同一工单中�，从而增强材料节省效果。

第六步：
卸料�及其他6

裁剪房是真正让一切盈利预期��
落实的地方。原因很简单，目标就是通过提高材料利用效率来增加产量。
以数字化方式将裁剪作业传送到裁剪房，不仅可以提高产量，而且可
以�确保自动考虑�在上游所做的设计修改。 

将生产线与数据关联，不仅可以减少错误�，而且是最大程度提高每条布
料和皮革裁剪生产线效率的重要一步。

第五步：
裁剪5

复杂排料图以自动化方式快速生成，从而实现对所
需布料的准确估算。

这意味着可以在采购或裁剪任何�材料之前�
计算所需成本，为以前经常依靠猜测估算订单量的家具公司提
供了议价能力。 

第四步：
排料4

高级制版解决方案将帮助公司根据单一原型创建款
型，�开发一套完整的软体家具产品。还支持使用不同款式间的相关性系
统，将针对某个�样版所做的修改应用到同一�系列中的所有款式。 

组成一个系列�或裁片的大部分组件都已经开发完毕并经过试验，且已在
之前的裁片中成功使用。提供对过往和当前产品规格的完整访问权限，
从而可通过将过往的最佳款式与未来款式混搭，更快速地交付产品。

第三步：
制版3

得益于原型制作，公司在项目初期�“制造”实体设计产
品的历史一去不复返。

以前根本不可能知道一件商品的确切成本，除非在“现实世界”
中制造出实体原型� — 得到切实的尺寸、装饰和内部结构，了解
用料是皮革还是木材。

通过使用虚拟原型，公司能够在动用任何实体资源之前，�获得
大多数的成品成本核算元素。

第二步：
原型制作2

速度已变得日益重要：��
如今的消费者根本不愿意等待。

优胜者能够以远胜以往的速度生产裁片，改进优化工作从设计
室就已经开始。

最新的设计软件�
支持实时协作以及即时反馈和改进。验证工作变得非常简单，
随时随地点几个按钮就能完成。

此外，数字化也扩展了创意流程，支持无限种类的设计和
款型。

第一步：�
设计和审查1

�4.0 制造时代的��
家具生产：�

速度更快且没有中断！


